Doppelseitiges Frésen FABLAB
o @ ZURICH

1. Setze den Referenzpunkt
auf die Mitte der Oberseite
des Rohteils und bohre
zwei diagonale
Referenzloscher in der
Grosse der Referenzdibel
(s.a. Schritt xx)

2. Frase die Oberseite deines
Models (ggf. Frasertiefe auf
halbes Rohteil limitieren)

3. Entferne das Rohteil von
der Frase und mache zu
den Bohrungen aus Schritt
eins gespiegelte
Bohrungen in eine
(spezielle) Opferplatte
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4. Setze die zu den
Referenzbohrungen
passenden Dubel in die
Opferplatte.

5. Fixiere das umgedrehte
Rohteil auf den
Referenzdiibeln

6. Fur die Frasbahnen auf der
Rickseite nur a) die Z-
Achse des Arbeitspunktes
spiegeln und b) den
Ursprung auf die neue
Oberseite des Rohteils
legen. Den Refernenzpunkt
der CNC nicht verandern !

Wichtig: Beim ersten Mal mit Schaumstoff Gben !!



